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20 Die Enlndung be«ri« eine Bobrvorsa,zvorrieb,ung zur Un,ers,0,zung der Vorsobub- 
bewegung einer Bohrmaschine. vorscnuo 



Be, der Fertigung von Hugzeugbauteilen werden zum Verbinden von Bauteiien eine 
V,e,zab, von Nietverbindungen benbtig,. «r die e nl sprecbende Bohrungen voZ 
hen s,nd. Es is, bei bandge«h n en Werfczeugen in einem Montageprozess n 
g. vo,urni g en Bau.eiien wie beispieisweise in einem Fiu^rump, pmTema- 
bsch, d,ese an un.erschiedlicben Bearbei t ungss,e,,en in Position zu halten wenn 
diese Beartei.ungss.eKen scbwer zugangiicb und/oder die Werfczeuge Oder Ma" 

cb,nen schwergewieb.ig sind und frei gefobr, werden soiien. So sind beispieiswei- 

X e ' neS Flu 3»~« Bohrungen in unterscbiediichen 

A*e .spos ,onen durcbzufObren und die Handbabung der Mascbinen is, ,ur einen 
Mo , g earbe„er Kranaurwendig sowie er g onomiscb o« an der Orenze der Beias, 
~ T Sinem fr6i 9e,0hrten U " d kra «-^ndigen Mon teg e- 

Z zutrT SenkreCh,e F ° hrUn9 8 ™^~ ^genober d m 
Bau,e„ zum Erre.cben e.ner quaiitatsgerecb.en Bobrung notwendig und die durcb 
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den Monfagearbeiter aufzubringende Vorsebubkraf, muss prazise diese Ricbtunc 
e.nbaiten. was bei schwer zugSngiieben Bearbeitungss.eiien problematisob is,. " 

Der voriiegenden Enlndung ,ieg, son* die Aufgabe zugrunde, eine gattungsgema- 
*e Vornch.ung zu sebaffen. die fur einen Mon.agearbei.er eine Entiastung von 
korperlicb sohwerer Arbeit ermoglieh. und eine prazise senkreoh.a Fobrung des 
Boboverkzeuges gegenuber dem Bau.ei, zu m Erreioben einer q ua,i,a,sgerecb,en 
Bohrung erreioht. Die durob den Montagearbeiter aufzubringende Vorsebubkraf, is, 
irolz un.ersohiedliobs.er Arbeitsposi.ionen unaufwandig aufzubringen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafi durob die i m Pafentanspruob 1 ganannfen 
Maftnahmen gelost. 

Dabei is. nach Anspruoh 1 insbesondere vorteilbaft, dass eine Arbei.svorricb.ung 
gescbaffen wurde, die wirkungsvoi, varmeide., dass der Bobrdruck in ungunstiger 
Korperhaltung aufgebracht werden muss. 

Es wird uber Steiimittal eine Unterstutzungskraf, an einer Baarbeitungss.eiie zur 
Verfugung gestell, und damit die korpenich scbwere Arbei, beim FChren eines 
Werkzeuges in ungunstigen ergonomischen Arbeitsbaltungen erieicbtert Der 
Scbul.er-Arm-Bereicb eines Mon.agearbei.ars wird erheblich en.las.et. Die Verlet- 
zungsgefabr durob das Bohrwerkzeug wird minimiert. vDie Vorriohtung is. fur den 
Momagearbei.er ieioht zu bandbaben. Das Nutzungspotentia, 1st insbesondere fur 
e,nen Montageprozess innerhaib eines groSvolumigan Bau.eils. beispieisweise 
e,nes Fiugzeugrumpfes. m it einer Vieizab, von auszufubrenden Bobrungen bocb. 

Weiterbiidungen und vorteiibafte Ausgestaitungen sind in den Ansprucben 2 bis 13 
angegeben. Einzeibeiten und weitere Vorteile ergeben sicb aus der naobfoigenden 
Bescbre.bung von Ausfubrungsbeispielen der Erfindung. 



02HH49 Paienunnjddung.DOC 



3 



02HH4S 
Kl/30.01.02 



In der Zeichnung sind Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung dargestellt, welche nach- 
stehend anhand der Figuren 1 bis 4 naher beschrieben sind. In den Figuren sind 
gleiche Bauteile mit gleichen Bezugszeichen versehen. 
Es zeigen im einzelnen: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Bohrvorsatzvorrichtung in 

Kombination mit einer Bohrmaschine, 
Fig. 2 eine erste Ausfuhrungsform der Bohrvorsatzvorrichtung in einer 

vergrofterten Schnittdarstellung, 
Fig. 3, 3A eine zweite Ausfuhrungsform der Bohrvorsatzvorrichtung in schema- 

tischer Darstellung und 
Fig. 4 eine dritte Ausfuhrungsform der Bohrvorsatzvorrichtung in einer 

Anwendung mit einer Klemmeinheit. 

In der Figur 1 ist in schematischer Darstellung eine Bohrvorsatzvorrichtung 1 in 
Kombination mit einer Bohrmaschine 2 ersichtlich. Die Bohrvorsatzvorrichtung 1 ist 
mit einer Verriegelungseinheit 7 sowie einem mechanischen Vorschubmechanis- 
mus 4 zum Fuhren und Verschieben eines Bohrwerkzeuges (gezeigt in Fig. 2ff.) 
ausgestattet. Es ist ersichtlich, das ein Vorschubhebel 5 im Bereich des Handhabe- 
bereichs der Bohrmaschine 2, vorzugsweise einer Winkelbohrmaschine, angeord- 
net ist und damit fur einen Montagearbeiter eine leichte und gut erreichbare Bedie- 
nung des Hebels moglich ist, wahrend er die Bohrmaschine halt. Der Vorschubhe- 
bel 5 kann gemaft der Pfeildarstellungen in Fig. 1 - entsprechend den Anforderun- 
gen - im Handhabebereich des Montagearbeiters einstellbar ausgefuhrt sein und 
somit an eine Rechtshandbedienung oder auch eine Linkshandbedienung ange- 
passt werden. Weiterhin ist es in einer alternativen Lbsung moglich, eine Kombina- 
tion zwischen einem Aus- und Ein-Schalter 27 und dem Vorschubhebel 5 zu bilden 
Oder sogar den Vorschubhebel 5 als separate Bedieneinheit von der Bohrmaschine 
2 zu trennen und unabhangig von der Position der Bohrmaschine 2 die Bedienung 
uber Stellmittel 6 zu ermbglichen. Der Vorschubhebel 5 ist uber einen als Stellmittel 
vorgesehenen Bowdenzug 6 mit der Verriegelungseinheit 7 verbunden, welche bei 
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richtig positionierter Bohrmaschine 2 eine Verriegelung zwischen einer an der 
Bohrstelle aufgesetzten Bohrbuchse 3 und der Maschine 2 erzeugt und eine 
Bohrvorschubkraft prazise in Bohrvorschubrichtung aufbringt. Der Bowdenzug 6 
weist ein Seil 8 auf, welches in zwei Seilenden 8A und 8B ubergeht. Eine Fixierung 
des Bowdenzuges 6 erfolgt an einem Anbringungsort 10 am Gehause der Bohrma- 
schine 2. Uber den Fixpunkt 10 und Umlenkhulsen 9A, 9B werden die Seilenden 8A 
und 8B an die entsprechenden Angriffstellen des Bohrvorsatzes 1 gelenkt. 
Die genaue Wirkungsweise der Vorrichtung 1 wird anhand der nachfolgenden 
Figuren detaillierter beschrieben. 



In Fig. 2 ist in einer Schnittdarstellung die Bohrvorsatzvorrichtung 1 in einer ersten 
Ausfuhrungsform gezeigt. In schematischer Weise sind die wesentlichen Funktio- 
nen erkennbar. Eine Bohrbuchse 3 wird in eine Offnung 13 eines Klemmelementes 
12, d.h. eines Klemmbugels als Bestandteil einer Klemmeinheit zur Klemmung der 
Bauteile 14 und 1 5 eingesetzt. Die Klemmeinheit mit dem Klemmelement 12 
klemmt im gezeigten Fall die Platten 14 und 15 zusammen, urn eine Bohrung durch 
das Vorbohrloch 1 1 im ersten Bauteil 14 und durch das zweite Bauteil 15 durchfuh- 
ren zu konnen. Mit dem Einsetzen und bedarfsweise Fixieren der Bohrbuchse 3 in 
der Positionieroffnung 13 des Klemmbugels 12 ist ein prazises Positionieren der 
Bohrvorsatzvorrichtung 1 und der Bohrmaschine 2 an der Bearbeitungsstelle 
mbglich. Diese beschriebene Methode des Positionierens ist eine Variante fur den 
Eirisatz der Bohrvorsatzvorrichtung. Es ist auch moglich, Bohrschablonen, Bohr- 
.spannschablonen Oder Bohrspannzangen zu verwenden und je nach Anwendungs- 
fall mbglicherweise das Vorbohrloch einzusparen. 

Die Bohrvorsatzvorrichtung 1 weist eine Vorsatzhulse 18 auf, welche auf den 
vorderen Bereich der Bohrmaschine 2 aufgesteckt ist und im wesentlichen das 
Bohrwerkzeug 16 umhullt. Das Bohrwerkzeug 16 wird durch eine Spanneinrichtung 
17 der Bohrmaschine 2 aufgenommen. Zwischen der Vorsatzhulse 18 und der 
Verriegelungseinheit 7 besteht eine Wirkverbindung, wobei die Vorsatzhulse 18 
uber einen Endbereich 20 einer Verriegelungsbuchse 19 relativbeweglich angeord- 
net ist. Fur das Ausfuhren der Bohrung wird das Bohrwerkzeug 16 in die Bohrbuch- 
se 3 gefuhrt. Die Verriegelungsbuchse 19 der Bohrvorsatzvorrichtung 1 wird auf die 
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Bohrbuchse 3 gesteckt und durch Betatigung des Bowdenzuges 6, betatigt mittels 
des Vorschubhebels 5 (siehe Fig. 1), verriegelt diese Position mittels einer Kugel- 
verriegelung 23, wie nachfolgend beschrieben. Durch das Betatigen des Bowden- 
zuges 6 werden die Seilenden 8A und 8B nach hinten gezogen. Damit wird ein auf 
dem vorderen Ende 21 der Verriegelungsbuchse 19 positionierter Schlieftring 24, 
der mit den Seilenden 8A und 8B verbunden ist, uber einen Kugelring 25 gescho- 
ben, die Kugeln werden durch Offnungen in der Verriegelungsbuchse 19 hindurch 
in eine Aufnahme 26 der Bohrbuchse 3 gedruckt und ermbglichen eine formschlus- 
sige Verbindung zwischen der an der Bohrstelle fixierten Bohrbuchse 3 und der 
Bohrmaschine 2. Damit ist eine prazise senkrechte Fuhrung der Bohrmaschine 
gegenuber dem Bauteil realisiert. Neben dieser beschriebenen Ausfuhrung zur 
Verriegelung sind jedoch auch weitere bekannte Verriegelungsmechanismen Oder 
Schnellverschlusssysteme anwendbar. In den Figuren 3 und 4 sind weitere Ausfuh- ■ 
rungsformen gezeigt. 

Die Fign. 3 und 4 zeigen weitere bevorzugte Ausfuhrungsformen einer 
Bohrvorsatzvorrichtung. Hierbei wird die aus DE 199 45 097 A1 bekannte Spann- 
mitteltechnik genutzt und eine Verbindung zwischen der Bohrbuchse 3 und der 
Verriegelungsbuchse 19 erreicht. Die Bedienung des Bowdenzugs 6 uber den 
Vorschubhebel 5 ist, im Gegensatz zur ersten Ausfuhrungsform, fur eine derartige 
Verriegelung nicht notwendig. Die Bedienung des Bowdenzuges 6 erfolgt aus- 
schliefilich zur Erzeugung des Bohrvorschubs. 

In Fig. 3 ist eine zweite Ausfuhrungsform der Bohrvorsatzvorrichtung V dargestellt. 
Die Winkelbohrmaschine 2 weist im vorderen Bereich das Bohrwerkzeug 16 und 
die dieses Werkzeug 16 umhullende Bohrvorsatzvorrichtung 1' auf. Der wesentliche 
Aufbau der Vorrichtung 1 ' mit der Vorsatzhulse 1 8 und der Verriegelungsbuchse 1 9 
entspricht dem Aufbau der bereits beschriebenen Ausfuhrungsform in Fig. 2. 
Jedoch ist hier das Verriegeln der Bohrmaschine 2 mit der aufgesetzten Verriege- 
lungsbuchse 19 an der Bohrbuchse 3 unter Ausnutzung einer Kreiskeiltechnik 
gelbst. 

In Fig. 3A ist das Grundprinzip einer derartigen Verriegelung ersichtlich. Die 
dargestellte Welle 31 entspricht der Bohrbuchse 3 im vorliegenden Anwendungsfall, 
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deren Aufnahmebereich fur die Verriegelungsbuchse 19 eine aufiere Fugeflache 31 
bildet. Der Bereich 21 der Verriegelungsbuchse 19 entspricht einer Nabe 33 unc 
weist eine Innenflache 34 auf, die mit der Form der aufieren Fugeflache 32 abge- 
stimmt ist. Es sind Keilprofile 35 in den Flachen 32 und 34 vorgesehen, die durch 
gegenseitiges Verdrehen in Reibschluss gebracht werden. Die Fugeflachen 32 und 
34 werden durch mindestens zwei Segmente einer logarithmischen Spirale (Kreis- 
keile) gebildet, wobei die Anzahl der Keile 35 sowie deren Steigungen fur Welle und 
Nabe gleich sind. In der obersten Darstellung ist ersichtlich, dass zwischen Welle 
31 und Nabe 33 ein ausreichendes Fugespiel vorhanden ist. Damit ist ein leichtes 
Aufschieben der Verriegelungsbuchse 19 auf die Fugeflache 32 der Bohrbuchse 3 
moglich. Im zweiten Bild ist ersichtlich, dass ein Spielausgleich erfolgt durch ein 
Verdrehen der Flachen 32 und 34 zueinander und damit sich die Fugeflachen 
beruhren. Im untersten Bild ist gezeigt, dass durch weiteres Verdrehen zwischen 
den Fugeflachen 32 und 34 ein Fugendruck aufgebaut wird und ein radiales 
Verspannen der beiden Teile 31 und 33 erfolgt. 

Das Ankoppeln sowie Abkoppeln der Bohrmaschine 2 an der Bohrbuchse 2 ist 
somit durch Aufsetzen und einem Verdrehen der Bohrmaschine 2 mit einem Winkel 
von ca. 10 bis 20 Grad moglich. Eine Betatigung des Bowdenzuges 6 erfolgt zur 
Erzeugung des Bohrvorschubes. Dafur sind am Anschlag 28 der Verriegelungs- 
buchse 19 die Seilenden 8A und 8B befestigt und Ziehen die Vorsatzhulse 18 uber 
den Endbereich der Verriegelungsbuchse 19. Der Ablauf eines Bohrvorganges wird 
irn spateren beschrieben. 

In Fig. 4 ist eine dritte Ausfuhrungsform 1" der Bohrvorsatzvorrichtung gezeigt. 
Diese Ausfuhrungsform nutzt ebenfalls die zuvor beschriebene Kreiskeil- 
Spanntechnik, urn die Bohrmaschine 2 spielfrei an der Bohrstelle zu positionieren. 
Die Verriegelungsbuchse 19 wird direkt in das Klemmelement 12 eingefuhrt und 
weist im Anfangsbereich 21 eine Aufienflache 36 auf, die mit einer Innenflache 37 
eines Einsatzes des Klemmelementes 12 korrespondiert. Insbesondere in 
Einsatzfallen bei nicht ausreichendem Platz zum Handhaben der Bohrmaschine 2 
ist wegen der geringen Aufbauhohe diese Losung von Vorteil. Die Wirkungsweise 
der Flachen 36 und 37 zum Spannen sind bereits in Fig. 3A beschrieben. Durch 
das Verdrehen der Bohrmaschine 2 wird der verriegelte Zustand erreicht und der 
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Verdrehen der Bohrmaschine 2 wird der verriegelte Zustand erreicht und der 
Bohrvorschub kann nunmehr uber den mechanischen Vorschubmechanismus 4 mit 
dem Stellmitte! 6 erzeugt werden. 

Nach dem Positionieren der Bohrmaschine 2 mit dem Vorsatz 1 und dem 
Verriegeln ist das Bohrwerkzeug 16 fur den Einsatz bereit. Nachfolgend wird der 
Ablauf eines Bohrvorganges beschrieben. Die Bohrmaschine 2 wird uber einen 
Schalter 27 eingeschaltet. Die Vorschubkraft zum Ausfuhren der Bohrung wird 
mittels des Vorschubhebels 5 aufgebracht. Der Bediener muss nicht die Bohrma- 
schine 2 prazise in der Bohrachse in Richtung des Bauteils 14 (und des Bauteils 
15) drucken, urn die notwendige Vorschubkraft aufzubringen; er kann in ergono- 
misch gunstiger Position durch Betatigung des leicht zuganglichen Vorschubhebels 
5 uber den Bowdenzug 6 die notwendige Vorschubkraft am Bohrwerkzeug 16 
aufbringen. Eine senkrechte Fuhrung des Bohrwerkzeugs 16 gegeniiberdem 
Bauteil 14 zum Erreichen einer qualitatsgerechten Bohrung wird durch das Ankop- 
peln und Verriegeln des Bohrvorsatzes 1 an der Bohrbuchse 3 bzw. einem Einsatz 
37 erreicht. Die durch den Montagearbeiter aufzubringende Vorschubkraft wird mit 
der Nutzung des Bowdenzuges als ein Stellmittel unaufwandig ubertragen und kann 
prazise die Bohrvorschubrichtung einhalten. Uber am Gehause der Vorsatzhulse 18 
befestigte Umlenkhulsen 9A und 9B werden die Seilenden als Betatigungsmittel zur 
vorgesehenen Angriffsstelle an der Verriegelungsbuchse 19 gefuhrt. Mittels einer 
Betatigung des Seiles 8 des Bowdenzuges 6 mit den Seilenden 8A und 8B wird die 
/Vorsatzhulse 18 und damit die gesamte Bohrmaschine 2 mit dem Bohrwerkzeug 16 
in Richtung des Bauteils 14 bewegt. Eine Fuhrung dieser Bewegung erfolgt durch 
das Aufschieben der Vorsatzhulse 18 auf die Verriegelungsbuchse 19. Ein An- 
schlag 28 an der Verriegelungsbuchse 19 begrenztdie Bewegung der Vorsatzhulse 
18. Der Anschlag 28 kann als ein Absatz vorgesehen sein (unveranderlicher 
Vorschubweg) Oder mittels eines feststellbaren Ringes (nicht gezeigt) auf der 
Verriegelungsbuchse 19 verschiebbar sein (einstellbarer Vorschubweg). Wenn eine 
Vielzahl von Bohrungen in den Bauteilen 14, 15 mit festen Vorschubwegen durch- 
zufuhren sind, ist der Anschlag 28 in Form eines Absatzes als bevorzugte Variante 
anzuwenden. Wenn der Anschlag 28 erreicht ist, ist das Bohrwerkzeug 16 mit dem 
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Bohrvorgang fertig und das Ruckholen des Bohrwerkzeugs 16 und der gesamten 

Bohrmaschine 2 erfolgt mittels einer Ruckholfeder 22. 

Innerhalb des Bohrvorsatzes 1 ist ein Anschluss 29 an eine Absaugleitung 

vorgesehen, urn die wahrend des Bohrens entstehenden Spane abzusaugen und 

damit ein sauberes und qualitatsgerechtes Arbeiten zu erreichen. 

Als weitere Ausbildungen der Erfindung kann der Bohrvorschub geregelt werden 

mittels einem Oeldruckzylinder, um eine gleichmaliige Bohrvorschubbewegung zu 

erzeugen. Ebenfalls ist es denkbar, im Bowdenzug 6 eine Kraftbegrenzung einzu- 



setzen. 



Eine weitere Alternative ist die Moglichkeit des Seilantriebes in pneumatischer bzw. 
hydraulischer Weise. 



/ 
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Bezugszeichenliste 



Bohrvorsatzvorrichtung 



1 

2 - Bohrmaschine 

3 - Bohrbuchse 

4 - mechanischer Vorschubmechanismus 

5 - Vorschubhebel 

6 - Bowdenzug 

7 - Verriegelungseinheit 

8 - Seilzug 
8A, 8B - Seilenden 

9A ' 9B - Umlenkhulsen, Fuhrungshulsen 

1 0 - Anbringungsstelle 

1 1 - Vorbohrloch 

12 - Klemmelement 

13 - Offnung (Positionieroffnung) 
14 > 15 - Bauteilplatten 

18 - Bohrwerkzeug 

] I ' Spanneinrichtung fur Bohrer der Bohrmaschine 

18 - Vorsatzhulse 

19 - Verriegelungsbuchse 

20 - Endbereich der Buchse 

21 - Anfangsbereich der Buchse 

22 - Ruckholfeder 

28 - Kugelverriegelung 

24 - Schlieftring 

25 - Kugelring 

26 - Aufnahme fur Kugeln in Bohrbuchse 

27 - Schalter 

2 3 - Anschlag 

29 - Absaugung 

1 30 - Kreiskeil-Verriegelung 

31 - Welle/Auftenform der Buchse 3 

32 - auftere Fugeflache 

33 - Nabe/ Bereich 21 der Verriegelungsbuchse 19 

34 - Innenflache/innere Fugeflache 

3 5 - Keilprofil 

36 - AufienflacheA/erriegelungsbuchse 19 

37 - Innenflache/Einsatz 
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Airbus Deutschland GmbH 
Patentanspruche 



1 . Bohrvorsatzvorrichtung zur Unterstutzung der Vorschubbewegung einer Bohr- 
maschine, dadurch gekennzeichnet, dass die Bohrvorsatzvorrichtung (1) eine 
Verriegelungseinheit (7) sowie einen mechanischen Vorschubmechanismus (4) 
zum Fuhren eines Bohrwerkzeuges (16) aufweist, wobei die Verriegelungseinheit 
(7) im wesentlichen eine Verriegelungsbuchse (19) umfasst, die mit einer an der 
Bohrmaschine befestigten Vorsatzhulse (18) in Wirkverbindung steht und der 
Vorschubmechanismus (4) uber eine Betatigungseinheit (5) und ein Stellmittel (6) 
die Vorschubbewegung der Bohrmaschine (2) ausfuhrt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 

die Betatigungseinheit (5) als Vorschubhebel ausgebildet ist und der Vorschubhebel 
(5) im Halte- und Zugriffsbereich der Bohrmaschine (2) angeordnet ist. 

3. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass als Stellmittel (6) ein Bowdenzug mit einem Seil (8) vorgesehen ist, wobei das 
Seil (8) am Stellort mindestens zwei Seilenden (8A, 8B) aufweist, die an der Verrie- 
gelungsbuchse (19) angreifen. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass 

das Seil (8) des Bowdenzuges (6) in der Fuhrung zur Angriffsstelle (24, 28) an der 
Verriegelungsbuchse (19) in Umlenk- und Fuhrungshulsen (9A, 9B) angeordnet ist. 
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5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Verriegelungsbuchse (19) an einer an der Bohrstelle (1 1) angeordneten Bohr- 
buchse (3) andockt und verriegelt. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass 

am vorderen Ende (21) der Verriegelungsbuchse (19) ein Schlieftring (24) vorgese- 
hen ist, an dem die Seilenden (9, 10) angreifen, der Schlieliring (24) durch Betati- 
gung des Stellmittels (6) iiber Kugelelemente (25) schiebbar ist und somit eine 
formschlussige Verbindung zwischen Bohrbuchse (3) und der Verriegelungsbuchse 
(19) herstellt. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Verriegelungsbuchse (1 9) an einem an der Bohrstelle (1 1 ) angeordneten 
Klemmelement (12) bzw. an einer Bohrschablone direkt verriegelbar ist. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 5 Oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass zwischen Verriegelungsbuchse (19) und Bohrbuchse (3) bzw. Klemmelement 
(12) eine Kreiskeilverriegelung mittels Reibschluss vorgesehen ist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass 
nach Herstellen einer starren Verbindung zwischen Verriegelungsbuchse (19) und 
Bohrbuchse (3) bzw. Klemmelement (12) sowie nach Einschalten des Startknopfes 

, (27) der Bohrmaschine (2) eine Betatigung des Stellmittels (6) erfolgt und damit 
eine Bohrvorschubbewegung in Richtung der Bohrstelle ausfuhrbar ist. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
dass eine Begrenzung des Bohrvorschubweges als Anschlag durch einen Absatz 
(28) oder einen verstellbaren Ring auf der Verriegelungsbuchse (19) realisiert ist. 
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11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
dass nach Erreichen der Bohrvorschubwegbegrenzung eine zwischen der 
Verriegelungsbuchse (19) und der Vorsatzhulse (18) angeordnete Ruckholfeder 
(22) die Bohrmaschine (2) entgegen der Bohrvorschubbewegung aus dem 
Bohrloch zieht. 

12. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Bohrbuchse (3) mittels eines Klemmelementes (12) an der 
Bohrstelle (1 1) zumindest eines Bauteils (14, 15) fixiert ist und Mittel zum Verriegeln 
(23, 30) aufweist. 

13. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass eine Spannschablone bzw. eine Spannzange zur Positionierung an 
der Bohrstelle (11) am Bauteil (13, 14) fixiert ist und Mittel zum Verriegeln (23, 30) 
aufweist. 



/ 
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Zusammenfassung 

Bei einer Bohrvorsatzvorrichtung zur Unterstutzung der Vorschubbewegung einer 
Bohrmaschine besteht das Problem, eine prazise senkrechte Fuhrung des Bohr- 
werkzeuges gegenuber dem Bauteil zu erreichen, wobei die durch den Montagear- 
beiter aufzubringende Vorschubkraft trotz unterschiedlichster Arbeitspositionen und 
bei beengten Platzverhaitnissen unaufwandig aufzubringen ist. 
Die Erfindung besteht darin, dass die Bohrvorsatzvorrichtung eine Verriegelungs- 
einheit sowie einen mechanischen Vorschubmechanismus zum Fuhren eines 
Bohrwerkzeuges aufweist. Die Verriegelungseinheit umfasst im wesentlichen eine 
Verriegelungsbuchse, die mit einer an der Bohrmaschine befestigten Vorsatzhulse 
in Wirkverbindung steht. Der Vorschubmechanismus weist eine Betatigungseinheit 
und ein Stellmittel auf und ist geeignet, die Vorschubbewegung der Bohrmaschine 
auszufuhren. 

Mit der erfindungsgemaften Arbeitsvorrichtung kann wirkungsvoll vermieden 
werden, dass der Bohrdruck in ungunstiger Korperhaltung aufgebracht werden 
muss. Es wird uber Stellmittel eine Unterstutzungskraft an einer Bearbeitungsstelle 
zur Verfiigung gestellt und damit die korperlich schwere Arbeit beim Fuhren eines 
Werkzeuges in ungunstigen ergonomischen Arbeitshaltungen erleichtert. 
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